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INDICAZIONI IMPORTANTI
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K el
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comando.

Permotividisicurezzaraccomandiamodi copiare lamemoria
utilizzataRAMsuundischetto Altrimenti,épossibilechedeidati
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Conillrilascodel guntosiscparalatracttoriadel lameccanicadel
radoot

Lameccanicadel robotdeveessereregolatacon ladima
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Cgpolatomanuteraone —~y
Lavoridimanutenzioneal ROTROLI?ZTM Data
Pos | Componente Lavoridimanuternzione nenall 3
S1 | PCgruppi
aonputerizati puliziecelblimentatore 5000
S2 | Grupod ‘ControliccEl lsatterea
tamoe 5000 h min.320Volt
memoriaPCMEM Primeditoglierela
| F .
daiprogranmi
S3 | Alimentatare Rulizia 5000 h
coTputerizzatoB
S4 | Xeenoregolatore| Rulliia 5000 h
AB (Opzione)
S5 | Climatizatore PullireesocstitLzione
o 1000 h
S6 | Rusibilesui
morsettiXl \arificare 5000
S7 |FusibilesuX2(F7)| \aifiaae 5000 h
S8 | Rudhilesulle \aificare 5000 h
pareticel
snoegoiatiore
S9 |wti
senoregolaton olerellimentatoregoullire
auparello 5000 h attervioneaitenyidi
Sez'ge0)
S32 | RDC20(Opzione) tglierellimentatorsgoullire 5000 h atterzioneaitenpidi
Ao
S33 | Posizioratoree tolereblimntataoe 5000 h
GruppoMANAX pulireconuarrello
S10 | AlmartatoreGl
tglerellimatatore 5000h atterzioneaitepidi
G2,G2.1 pulireconunparrello Sez'ge0)
S11 | Motoredituttigli *eseguirelemisurazioni 5000 h
assi
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L=y Cxoolatorenutaaone
Lavoridimanutenzionesul ROTROL3?TM Datax
Pos | Componente Lavoridimanutenzione Nenalll | Osservazione
S13 | Resisterze Maurarehaloricelleresstaze) 5000 h
S14 | PCalimentatoreG3 *letensioni+12e5 5000 h
\oltsul lapiastraBusmisurare
S15 | G4 *laternsionet2MVoltverificare 5000 h Su 24 su X24
oo
S16 | G4 *latersionetb\voltverificare 5000 h su520Voltsuun
MT2gruppo
L
S21 | G4 *letensioni+15Volt 5000 h
\aiftare
S17 |G5  solosu *latensioned\Voltsullalimen
tatorerel lapiastradimontaggiosih
assiestemi
S18 | Gosolosugli *laternsioneldvoltverificare 5000 h
assi 7-12con
aeoockrasoluto
S19 | G12 *letensioni+15Volt 5000 h senretesioni
\aiftare mmale
S20 | G12 *letensioni +15PVolt 5000 h
S22 | Separazionepot *Resisternzefrad\Volt 5000 h
computerePE(terra)
Inserire LCD-Display 5000 h
S23 | NOTAUSCircuito Fumoecellatoraa - 5000 h
BEreroarza NOT-AUS-
PHG,
Comarndo
o
Portedisicurezza
evdbamaeiottelettride
evdfudali
S24 | Campodiimpiego Testdifundonamertotastiera 5000 h
GComandoradoot iNntermuttoriespie
S25 TestcifuEoNEENeNTto 5000 h \erificacella
(PHG) degostica
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Cgpitolatomanuterzone
Lavoridimanutenzioneal comandoROTROL3ZTM Data
Pos | Componente Lavorodimanuternzione Nenall »
S26 | Bntratelsdte
cdoEi testoifuraone 5000 h \erificareoonil
BEIA
S27 | Usatearalogde Testdifunzione 5000h \erificatearsurare
(MDAY)
S28 | Hgpy testdifunzioneSalvareecaricarres00h
unprogramme
TOWalore verificarenelmoduloTOvla 5000 h
regolaaae
TCRPvalore nelmoduloTCPverificarelare
golaaae 5000h
S29 | boooolad Awiamentodel Servoregolatore 5000h | Esecuzionerel
camunicazione eevtl.eseguireRDCO modulodiservizio
S9 | Senvoregolatore Sernvoregollatoreconcarico 5000 h esecuzione
assolutodegliessi relnodulodisenvizio
R1 | Meccanica
celrdaot Verificateleposizionidegliassi | 5000 h Attvarelafuaore
HOMEsul laPHG
S9 | Snoregpolatore Regoladonecelsenvoregolatore | 5000 h
S30 | Alimentatare Tersionedeldrouitointermedianio 5000 h Meurare
assi 16 anla
tensoneON
edilnovimerto
ass
S31 | Almentatare \erificarelaternsioneceldrouto
pergliassi ntemeda 500 h Maurare
conlatensioneON
edilmovimento
degliassi
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Lavoridimanutenzioneal comando robotROMAT 260310 Dat=x
Pos | Componentd Lavoridimanuterzione Nenalll | Osservazione
R2 [ Unidmanuterzo
re saotare 1000 h
R3 | Unitadimanuterwo
re regolarelgpressione 5000 h regolaresu4Bar
Maoretro
R4 | Alindrieguiliorio atrollareleda=tzed 5000 h
pesi ilfila
sHitLrlo
R5 | htenmuttorefire Fusorneverificare 5000 h
corsaassi 1-3
R6 |wutidifissaggio antrollareroratogro 5000 h
celbttacooallbero c&b
assi 1-6
R7 |Mdae \Vitidifissaggiotogliere 5000 h
Motae Furaonedeifrenirilasciati
efiss 5000 h
Assi 1-6
Ingraneggiessi Lubrificazionedeglisssicel
1-6 motoreal maxogni2anni 5000 h
antrollarsaigassare
Goocodelmotore 5000 h Viedereregolazone
Assllinvello? antollarelaeplaaae
As=2Invello2 atrollarelaregplaaae giocoassi
Asse3livellol? antollaelaeplaaae
Assedlivellol2 antollaelaeplaaae
Asse5livellol2 antollaelaeplaaae
Asse6livellol2 antollaelaeplaaae
R8 |CavoO Controllocelao 500 h
htenmuttored
ollecaranto
Gollacprentontarruttore 5000h
sullecammecorollofirme
arsa
Pezzidirivestimen
)] control laredurezagpessore 5000 h
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Data Oredifuwionanmaitol

ROMAT-Tipo: ROMAT-Nr-

Comandotipo: ArmedioNr:

Tensioni: Gl |G2 G3 G4 G5(Option)

U nominali: | +20Q +300 +12 | -12| +5 | -5 +5 -15 |+15| +24 | +24

U reali:

tensione: G6 |G1l2 G2.1(ACS-Servo) Ba.CPU
+PC-MEM
U nominali: +18 [-15 [+15 F(15P | +15P +300 min3.2

Ureali

Misura PHterradopoOvolt Ltensione Resistenza

Asse I valorenom | BobineResohverOhm BobinemotoreOhm
Anpere| \dt Ref an |cos uUv |UW VW

Al

A2

A3

A4

A5

A6

A7

A8

A9

Al0

All

Al2

Varie:
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@ Cxoolatorenutaaone
N Lbrif -

Gliingranaggidel ROMAT®2680e 310devonoessere lubrificatiogni

5000 oredifunzionamento
oal max.dopo

2anni

S deveusaresolailmateraleluorificait=
Optamol LongtimePDO Lager-Nr.064.00.00.13

con ilROMAT®260 e 310.

Per semplificarei lavoridimanutenzione, la CLOOSoffreunsetdi
manuterzonecaTpostodal lubrificantinecessariper lamanuterzone

Posizionequantita | Luogodi lubrificaziong nenelli
1 1 ructadentatalasse Srontateicarterd
2 1 ructadentatalasse Srontateilcarterposteriore
3 1 ructaconicalasse i Srontateilcarterdilato!
N
4 1 ructadentata2asse - Srontateilcartercel
g i
5 1 Ruotaconica3asse é Srontateilcarterdilato
5a 1 Ructadentata3asse C Srontateilcarterdilato
6 2 2ructedentate4asse _@ Togliereiloofano
7 1 ruotadentatab Asse (Ié Srontateilcarter!
8 1 ok g nonnecessita
manuterzione!
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